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5 ateliers formation

en présentiel, 

sur site, durée 30mn à 2h

Groupe idéal 15 à 20 personnes 
Absorbants DENSORB

Batteries Lithium-Ion

Bacs de Rétention

DENIOS Connect

Service Grands Comptes 

Conteneurs & Etuves

Armoires de Sécurité

Arrêté du 24/09/20

Les Produits Chimiques 

& leurs Incompatibilités

Nos expériences font l’objet de tests, 

& suivent des protocoles de sécurité,

ne pas les reproduire 

en dehors de ce contexte.  



Explosif

Danger pour l'environnement

Nocif / Irritant

Toxique / Mortel

Corrosif

Danger pour la santé / CMR

Gaz sous pression

Comburant / Oxydant
Fait bruler les autres substances

Inflammable / Combustible
9  P i c t ogr a m m e s  de  D a nge r

Péroxydes



9. Propriétés physiques et chimiques
10. Stabilité et réactivité
11. Informations toxicologiques
12. Informations écologiques
13. Considérations relatives à l'élimination
14. Informations sur le transport
15. Informations réglementaires
16. Autres informations

1. Identification du produit chimique et de l'entreprise
2. Identification des dangers
3. Composition / informations sur les composants
4. Premiers secours
5. Mesures de lutte contre l'incendie
6. Mesures à prendre en cas de dispersion accidentelle
7. Manipulation et stockage
8. Contrôles de l'exposition et protection individuelle

Selon la norme ISO 11014, 16 sections constituent le plan des FDS 

F i c he s  de  D onné e s  S é c ur i t é  - FD S



Va l e ur s  L i m i t e s  d ’ E xpos i t i on P r o f e s s i onne l l e  - V LE P

vlct, vme : section 8 des FDS 

▪ Par Inhalation
fumées, 
gaz toxiques…

2 Voies d’Exposition : 

Les seuils olfactifs des Produits Toxiques & Corrosifs sont inférieurs aux VLEP

▪ Par Contact

▪ Les Produits Toxiques agissent comme un poison dans le corps en fonction de la concentration
& de la durée d’exposition (VLEP).

▪ Les Produits Corrosifs attaquent chimiquement les Métaux - Vêtements - Tissus cutanés… 

de la Peau - des Muqueuses - des Yeux

VLEP = Valeur moyenne de concentration dans l‘air respiré par un travailleur exprimée en ppm = partie par million = 1g par tonne ou mg/m3.

▪ vlct = valeurs limites d’exposition à court terme : mesurées sur une durée maximale de 15 minutes.
▪ vme = valeurs limites de moyenne d‘exposition : estimées sur la durée d’un poste de travail de 8h.

On peut détecter une fuite grâce à notre odorat avant d’être exposé à un risque pour la santé.



vme = 2 mg/m3

L‘Acide 
Fluorhydrique

L‘Eau         
de javel

pH 11,5pH 3,4

L‘Acide 
Chlorhydrique

Soude 
Caustique

NaOHHF NaCIONaHCO3

pH 8,4

Bicarbonate 
de Soude

HCl

pH neutre

entre les acides 

& les bases

vme = 5 ppm

La 
Bière

Les acides forts 
brulent les tissus rapidement

Les bases fortes 
rongent les tissus lentement

Dilution : 
▪ 38% industrie
▪ 10/12% 

domestique 

Très corrosif,
attaque le verre
Les brûlures sur 

la peau sont  
tardives !

L‘Eau 
Pure

H2O

Remontées 
acides & 
brûlures 

d'estomac

Pour cuisiner, 

nettoyer & 

jardiner

▪ Ecologique

▪ Economique

Solution liquide
2,6 % de chlore 
▪ Désinfectante  
▪ Décolorante
▪ Oxydante

Ph = potentiel Hydrogène

Très utilisée dans 
l’industrie,

réagit avec les 
acides & métaux 

solide

pH 5,5

vme = 1,8 ppm

vme = valeurs lmites de moyenne d‘exposition en mg/m3 ou en ppm = partie par million = 1g par tonne

vme = 2 mg/m3

Hydroxyde 
de Sodium 
sous forme 

Solide

Acides, Basiques ou Alcalins, Forts, Faibles… 

Le s  P r odui t s  C hi m i que s

pH 14pH 0



Liquides, Solides, comme la Soude… FDS
Le s  D é t e r ge nt s  B a s i que s

Base forte utilisée 
dans l’industrie,
réagit avec les 

acides & métaux 

Soude (NaOH) : Lessive de Soude Caustique = Hydroxyde se Sodium = Carbonate de Sodium

Hydroxyde             
de Sodium          

sous forme Solide



comme l’Acétone, Cibond 10ET & 80ET… FDS
Le s  L i qui de s  Inf l a m m a bl e s

RUBRIQUE 1: Identification de la substance/du mélange et de la société/l'entreprise

RUBRIQUE 2: Identification des dangers

Liquide & vapeurs très inflammables.
Provoque 1 sévère irritation des yeux.

Peut provoquer somnolence ou vertiges.
Point d’éclair ≏ 47°C

Point d’éclair -17°CRUBRIQUE 9: Propriétés physiques et chimiques



au lithium                                     

▪ Le feu, l’eau peuvent produire 

de l’Acide Fluorhydrique (HF) 
qui provoque des lésions

cutanées &/ou oculaires

▪ L’Acide Sulfurique (H2SO4 )
contenu dans l’électrolyte
pollue les sols & l’eau

▪ Le Plomb (Pb) est 1 métal toxique
pouvant provoquer le saturnisme

au plomb-acide

1 batterie abandonnée pollue 1m³ de terre pour plus de 100 ans !

Le s  Ac i de s  &  M é t a ux de s  B a t t e r i e s ,

Très corrosif,
attaque le verre
Les brûlures sur 

la peau sont  
tardives !



Les PyroBubbles®  

Certifié selon la norme NF EN 3-7+A1 

pour les incendies de classes A, B, D et F.

Conteneurs de Transport 
Bacs de Stockage 

Granulés d’Extinction PyroBubbles®, Extincteurs F-500, AVD Vermiculite…

Additif liquide combinant agents 
mouillants & Encapsulation qui  

absorbe l'énergie thermique. 

F-500

Dispersion Aqueuse de Vermiculite, 
Brouillard formant 1 film protecteur 
contre l’oxygène.

AVD

Pour le Stockage & le Transport des Batteries Lithium-Ion…

▪ Microbilles en oxyde de silicium qui isolent thermiquement la batterie. 
À 1050 °C, elles fondent & forment une couche isolante autour du feu. 

▪ Utilisées comme remplissage pour le stockage & le transport. 

Efficacité d’extinction par 
refroidissement rapide

Extincteurs

L’ Is o l e m e nt  The r m i que  de s  B a t t e r i e s



ppm = partie par million = 1g par tonne

vme 1 à 5 ppm

vme 10 à 60 ppm

Monoxyde
de Carbone

CO

Ammoniac

vme 10 à 20 ppm

NH3

Chlorure
d’Hydrogène

vme 1 à 5 ppm

HCl
Chlore

Cl

Sulfure 
d’Hydrogène

vme 5 à 10 ppm

H2S
Sauf le Chlore   

Sauf le Monoxyde 
de Carbone

Acide 

Chlorhydrique

Gazeux

Acide 

Sulfurique 

Gazeux

Tous Odorants

Tous Incolores

vme 0,1 à 0,3 ppm

Le s  G AZ Toxi que s  &  C or r os i f s

vme = valeurs limites de moyenne d‘exposition : estimées sur la durée d’un poste de travail de 8h.

30mn à 500 ppm,
effets irréversibles ! 
60mn à 3 400 ppm,

il est mortel !

Risques liés aux résidus 
de la stérilisation

Oxyde
d’Ethylène

C2H4O



Certains Mélanges peuvent provoquer

Explosions, Chaleur, Incendies, Projections, Émissions de Gaz…

L'eau de javel est incompatible avec les acides forts,

à leur contact, elle libère des vapeurs toxiques de chlore.   

M é l a nge s  &  Inc om pa t i b i l i t é s



M é l a nge s  &  Inc om pa t i b i l i t é s

Bacs de Rétention 
Individuels



Toujours verser 
l'acide dans l'eau, 
jamais l'inverse !

▪ Certains acides & bases 
réagissent sur les métaux

▪ L'eau réagit violemment avec la 
soude & certains acides

Production 
d'hydrogène (H2)

▪ Acide + Base   =   DANGER 
Vapeurs / Bouillonnements 

Chaleur /  Projections…

Le s  R é a c t i ons  C hi m i que s



H2

D e s  R é a c t i ons  E xp l os i ve s

Les concentrations sont données en pourcentage du volume dans l’air (Variables selon la Pression & la Température)

Beaucoup de Réactions Chimiques produisent de l’Hydrogène - H2

Mélange proportionné de Combustibles avec Comburants

LSE = Limite Supérieure d’ExplosivitéLIE = Limite Inférieure d’Explosivité

LIE

LSE

LIE LSE

+
2/3 1/3

H2



Brûlures Chimiques… Aïe Aïe Aïe !  

Le s  E P I



Contre les Brûlures Chimiques…

Le s  E P I



Attapulgite 
Calcinée 

Granulés Multi-Sorb avec indicateur de couleur 
pour identifier le liquide :

▪ Feuilles Absorbantes en fibres 100% Polypropylène résistant,
absorbent 12 à 25 fois leur masse en fonction du liquide.

Pour les Fuites & Déversements de Produits Chimiques Agressifs

jaune = acides
Rouge = bases

Abs or ba nt s  S pé c i a ux Jaune

Certification type III R et NF P 98-190

Ramasser, nettoyer & entreposer les déchets avant traitement

▪ Pour les voies        
de circulation
▪ Résistant à 

l’abrasion



C a pa c i t é  de  R é t e nt i on

Ministère de la transition écologique  - Arrêté du 24 septembre 2020 

Tout stockage de liquides susceptibles de 
créer une pollution des eaux ou des solsArrêté du 4 octobre 2010 modifié

Les rétentions doivent être étanches & résister à l'action physique et chimique des fluides. 
Les réservoirs ou récipients contenant des produits incompatibles ne doivent pas être associés à 1 même rétention.



Restrictions définies par l’arrêté du 24 septembre 2020

Extrêmement 

Inflammables

1er janvier 2023

Très inflammables

1er janvier 2026

C ond i t i ons  de  S t oc k a ge

▪ interdits les Liquides Inflammables en Contenants Fusibles mobiles :

Sauf SI Sauf SI

Catégories 1 - H224 supérieures à 30L.
à compter du 1er janvier 2023

Catégories 2 - H225 supérieures à 30L. 
& non miscibles  supérieure à 230L.

à compter du 1er janvier 2026

en stockage couvert 
fermé & ouvert

▪ REI 120

▪ 100% de rétention

▪ Détection de fuites

Protection        Incendie  

certifiée  

REI 120

E = Etanchéité Flammes & Gaz ChaudsR = Résistance Mécanique

- 2m³ + 2m³

Une auto-certification n’est pas valable !I = Isolation Thermique 



▪ 1 LED rouge indique le fonctionnement pendant la durée de vie de l'appareil (jusqu'à 5 ans).
▪ Peut être installé dans n’importe quel bac de rétention, acier ou plastic (PE).
▪ Compatible avec tous les liquides dangereux, peut être utilisé dans des zone ATEX 0, à 1 T° de 0 à +40°C max.
▪ Utilisation simple & sécurisée grâce à la technologie de capteurs intelligents, dans 1 boîtier résistant antistatique.
▪ En cas de contact avec des liquides, 1 alarme sonore & visuelle se déclenche pendant au moins 24h.
▪ Un signal sonore indique la fin de la durée de vie & la nécessité d'un remplacement.

S pi l l G ua r d®

1er système d’alerte de détection de fuite entièrement autonome  

Allumez, Placez, & C'est Parti !

Les avantages
SpillGuard®

S pi l l G ua r d®



Déversement 
Chimique

Port des EPI                                 
en fermant les vannes, le chauffeur à été aspergé d'acide.

Barrages en Boudins Spéciaux 
avant le cours d’eau pour éviter les écoulements.

Attapulgite Calcinée 
pour fixer l’acide au sol.

D é ve r s e m e nt  d ’ Ac i de  S ul f ur i que



Récupération & Bilan -> nettoyage, raisons de la fuite…

En 10 étapes…

1 – Protégez - vous  avec   les  EPI -> consultez les FDS & notices si nécessaire.

2 – Limitez  l’extension  des  fuites    -> bouches d’égouts, récipients, vannes…

3 – Baliser  la  zone  de  l’accident     -> éviter le contact d’autres collaborateurs & engins.

4 – Alertez les équipes de secours    -> étendue, lieu, produits déversé…

5 – Absorbez les  liquides déversés   -> en utilisant les absorbants appropriés.

6 – Décontaminez  la  zone polluée   -> et si nécessaire le personnel d'intervention.

7 – Éliminez les absorbants souillés   -> procédures suivant les liquides récupérés.

Analyse de la situation ->  type de fuites, produits, quantités en jeu…

Intervention ->  déterminez les moyens de récupération

8 – Ramassez, nettoyez, entreposez  -> substance déversée, absorbants utilisés.

9 – Faire  un  rapport  de  l’ accident  -> éviter une reproduction de l’accident. 

10 – Réapprovisionnez  les  Spill kits  -> remplacez Absorbants & EPI

Le  D é ve r s e m e nt  Ac c i de nt e l


